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Paten tanspriiche 




(Verfahren zur Zufuhrung von Bahnen aus Papier, Tissue 
u. dgl. zu einer Falzmascljine zur Herstellung von 



Servietten o. dgl«, da durch g ekenn zeichnet , dan von 
einer Vorratsrolle (1) eine Bahn (2) abgewickelt wird t 
deren Breite ein Mehrfaches der Dimension der herzustellenden 
Erzeugnisse betragt, diese Bahn (2) unmittelbar nach dem 
Abwickeln in ihrer Langsrichtung in mehrere in einer 
Ebene nebeneinanderl iegende Einzelbahnen (3, 4, 5) auf- 
getrennt wird und die Einzelbahnen in versrhirdene parallel 
zueinander angeordnete Ebenen gefuhrt, dann um 90° ihrer 
Bewegungsrichtung umgelenkt und schlieftlich in Richtung 
senkrecht zu ihren Oberf lachen f luchtend und par al lei 
zueinander angeordnet der Falzmaschine (10) zugefuhrt 
werden, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, d adurch gekennzei chn et , daft 
die Einzelbahnen in verschiedene par al lei zueinander 
angeordnete horizontale Ebenen gefuhrt werden, dann um 
90° in ihrer horizontalen Ebene umgelenkt und schlieB- 
lich fluchtend ubereinander angeordnet in horizontaler 
Richtung der Falzmaschine zugefuhrt werden. 

3. Einrichtung zur Durchf uhrung des Verfahrens nach Anspruch 
1 Oder 2, gekennzeichnet durch eine Abwickelstation, der 
unmittelbar Langsschneidevorrichtungen (6, 7) nachge- 
ordnet sind, an die sich par al lei zueinander und i n 
verschiedenen horizontalen Ebenen angeordnet, Umlenk- 
walzen (8) anschlieften, sowie jeweils in der Bahnebene 
der Einzelbahnen im Winkel von 45° zur Bahnlauf richtung 
angeordnete an sich bekannte Umlenkstabe (9 ) , wobei 

die Umlenkstabe (9) in Zufiihrungsrichtung zur Falzma- 
schine ( 10 ) gesehen , hintereinander und iibereinander 
angeordnet sind. 
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Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Zufiihrung 
von Bahnen aus Papier, Tissue u. dgl. zu einer Falzmaschine 
zur Herstellung von Servietten o. dgl.. 

Bei den bekannten Falzmaschinen zur Herstellung von Servietten 
werden den Falzzyl indern jeweils mehrere Bahnen gleichzeitig 
zugefiihrt und verarbeitet. Jede dieser Bahnen wird von einer 
Papierrolle abgewickelt, wobei die einzelnen Rollen in den 
meisten Fallen in der Zuf uhrungsrich tung zur Falzmaschine 
fluchtend hin terein ander angeordnet sind. 

Diese Art der Zufiihrung hat verschiedene Nachteile. 



Verfahren zur Zufiihrung von Bahnen aus 
Papier zu einer Falzmaschine sowie Ein— 
rich tung zur Durchfiihrung des Verfahrens. 
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Die Anordnung von mehreren Vorr atsrol len fluchtend hinterein- 
ander fiihrt zu erheblichen Baulangen bei der aus den Zu- 
fiihrvorrichtungen und der eigentlichen Falzmaschi hp be^teheni^n 
lesarot^i n^l ^htunq, 

^°rhin mussen stard^q mehr^re Vorratsrol len transportiert 
und ausgewechsel t werden. SchlieBlich weisen die Vorrats- 
rollen im allgemeinen unterschiedliche Durchmesser auf und 
sind demnach zu verschiedenen Zeitpunkten ganzlich abge- 
wickelt. Dies hat zur Folge, daft entweder die Falzmaschine 
kurz nacheinander mehrere Male stillgesetzt und eine neue 
Vorratsrcile angesetzt werden mufl, Oder es mussen samtliche 
Vorratsrollen ausgewechsel t werden, wenn die erste Vorrats- 
rolle verbraucht ist t was zu hohen Papierverlus ten fiihrt. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe bestand darin, 
ein Verf ahren zur Zuf uhrung von Bahnen aus Papier zu einer 

i 

i Falzmaschine zu schaffen, mit dem die obengenannten Nachteile 
[ vermieden werden. 

Die Losung dieser Aufgabe geschieht erf indungsgemaB dadurch, 
dafi von einer Vorratsrolle eine Bahn abgewickelt wird, deren 
Breite ein Mehrfaches der Dimension der herzustellenden 
Erzeugnisse betr&gt* diese Bahn unmittelbar nach dem Ab- 
j wickeln in ihrer Langsrichtung in mehrere, in einer Ebene 
j nebeneinanderliegende Einzelbahnen aufgetrennt wird und die 
Einzelbahnen in verschiedene parallel zueinander angeordnete 
Ebenen gefuhrt, dann urn 90° in ihrer Bewegungsri ch tung umge- 
lenkt und schliefllich in Richtung senkrecht zu ihren Ober- 
flachen fluchtend und parallel zueinander angeordnete der 
Falzmaschine zugefuhrt werden, Als besonders zweckmaBig 
i hat es sich dabei erwiesen, wenn die Einzelbahnen in ver- 
schiedene parallel zueinander angeordnete horizontale Ebenen 
gefiihrt rferden, dann urn 90° in ihrer horizontalen Ebene 
umgelenkt und schlieftlich fluchtend ubereinander angeordnet 
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in horizontaler Richtung der Falzmaschine zugefiihrt werden. 

Bei dem erf indungsgemaflen Verfahren wird also von einer 
einzigen Vorratsrolle grofierer Arbei tsbreite ausgegangen, 
wobei das. Langsschneiden und Auf teilen in mehrere Einzel- 
bahnen wahrend des Zufuhrens zur Falzvorrichtung erfolgt. Bis— 
her muflten die Vor ratsrollen grofierer Breite jeweils auf 
eigenen Vorrichtungen umgerollt und langsgeschnitten werden. 

Gegenstand der weiteren Erfindung ist eine Einrichtung zur 
Durchfuhrung des erf indungsgemaflen Verfahrens, welche ge— 
kennzeichnet ist durch eine Abwickels tation , der unmittelbar 
Langsschneidevorrichtungen nachgeordnet sind, an die sich 
parallel zueinander ( und in verschiedenen horizontalen Ebenen 
angeordnet, Umlenkwalzen anschlieflen, sowie jeweils in der 
Bahnebene der Einzelbahnen im Winkel von 45° zur Bahnlauf— 
richtung angeordnete an sich bekannte Umlenkstabe, wobei 
die Umlenkstabe in Zuf uhrungsrichtung zur Falzmaschine ge— 
sehen, hintereinander und iibereinander angeordnet sind. 

Im folgenden wird anhand der beigefiigten Zeichnung ein Aus— 
f uhrunqsbeispiel fur das erfindungsgemafle Verfahren und 
die erfindungsgemafle Einrichtung naher erlautert. 

In der Zeichnung ist stark schemati sier t eine Einrichtung 
zur Zufiihrung von Papierbahnen zu einer Falzmaschine darge— 



Auf einer nicht eigens dargestellten Abwickelvorrichtung 
ist eine Vorratsrolle. 1 angeordnet, deren Breite ein Mehr— 
faches der Breite der Einzelbahnen betragt, die weiter 
jnten ausgefiihrt der angedeuteten Falzmaschine 10 zugefiihrt 
werden. Die von der Vorratsrolle 1 abgewickelte Papier— 
bahn 2 wird iiber eine Umlenkwalze 6 gefiihrt und dabei durch 
eine Langsschneidevorrichtung 7 in drei Einzelbahnen 3, 4 
jnd 5 aufgetrennt. Jede der Einzelbahnen 3, 4 und 5 wird 



fetellt* 
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iiber eine weitere Uralenlcwalze 8 in eine horizontale Ebene 
gefiihrt. Dabei verlaufen die den Einzelbahnen 3, 4 und 5 
zugeordneten horizontalen Ebenen in Abstanden parallel zu- 
einander. 



lenJct in die eigentliche Zufiihrungsrichtung zur Falzmaschine 
10. Die Anordnung der Umlenkstabe 9 ist dabei in Zufiihrungs- 
richtung zur Falzmaschine 10 gesehen, hintereinander und 
ilbereinander derart, dan bei der Zufuhrung die Einzelbahnen 
3, 4 f 5 ubereinander und parallel zueinander der Falzma- 
schine 10 zugefiihrt werden. 



Die Einzelbahnen 3, 4 und 5 werden sodann durch Umlenkstabe 
9 in ihrer Bahnebene urn 90° in der Bewegungsrichtung umge- 
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